PLASTICOS E BORRACHAS

v As matérias plésticas artificiais, ou resinas sicag, sdo substancias de origem
organica, obtida por meios quimicos capazes deiddiguma pela acao do calor e sob
pressdo, conserva-la posteriormente e de tornarwsko resistentes aos agentes
quimicos, assim como os acidos. Normalmente constangdois componentes: um
aglutinante, a resina, que da ao produto solideelasticidade, e uma matéria
consistente, que proporciona dureza.

As matérias plasticas permitem toda espécie denteaito mecanico, isto €, podem ser
gravadas, cunhadas, dobradas, soldadas e submasidagsmas operagéewe 0s

metais por meio de processos adequados.
Q
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A frio sdo tratadas da mesma forma que as pedrasauleira (pode erradas,
furadas, torneadas, polidas, etc.). Os plasticashdan podem senvalorizados ou
ornamentados por meio de incrustacfes, gravadtsmead intados e mesmo
metalizados por galvanoplastia com prata, cobggiahj crémio e ®ditros metais.

> CARACTERISTICAS DE MATERIAS PLASTIC@@
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amplamente aplicadas na decoragcao moder

> CLASSIFICACAO DOS PLASTI&

v As matérias plasticas pB%cam -se geralmente tErmMoplasticas e
termoestaveis; um terceiro gru 0s eletropl@sttem estreitas afinidades com a
borracha e outras seivas natu

- Matérias plastic oplésticas Sao matérias capazes de amolecer com 0
calor. Uma vez am s podem ser trabalhadém ale tomarem formas que
conservarao depo rrefecerem, pois voltandarecer a temperatura ambiente.

g?astlcas - SAo0 aquecidas para que seja possivel imprimir-lhes
determlna forma, porém, ao contrario dos anesgjarma vez endurecida ndo podem

ser altegadas. Ficam, portanto, indeformaveis agd@ do calor e, quando submetidas a

uma atura demasiado elevada, podem chegaaradéstruidas, sem contudo
em. S6 podem mudar de forma por meio dagjes mecéanicas de serragem,

%e perfuracao, etc. O laminado plastico ( k&ajmé um exemplo deste material.

> PROCESSO DE MOLDAGEM

4 Os processos de moldagem sao diversos, segundoodstgs que se deseja
obter. Entre os principais pode-se destacar:

- Moldagem por compressao - Aplica-se de preferéncia aos plasticos
termoestaveis.As resinas em forma de po ou deuasi&bo introduzidas em moldes de
aco, previamente aquecidos e colocados entre despte uma prensa de grade
poténcia. A resina que se liquefaz quando aquezidana temperatura entre 150 e



180°C e comprimida a uma pressao de 400 kg/cm%dep perfeitamente a forma do
molde e endurece mais tarde, ao arrefecer; demislgum tempo o material &
desmoldado, ficando em perfeitas condi¢ces deazgidde utilizacao.

- Moldagem por injecdo -Emprega-se este processo para a fabricacdo em série
de grande quantidade de pecas iguais, feitas cemasetermoplasticas. A matéria
plastica, em p6 ou granulada, alimenta de formdimoa a cAmara de aquecimento;
uma vez amolecida, ela é impedida automaticameata ps moldes, dos quais é
expelida depois de endurecer.

- Moldagem por transparéncia -E uma variante do processo anterior
em colocar a resina em forma de pastilhas numa rean& aqueciment
adquira fluidez. Atingida a temperatura precisdjcagse pressao par
matéria plastica da camara para o molde. Este ggoae muito utilizado abricacao
de pecas de grandes dimensdes, com inser¢des ae cagimica ou \N(J/

*
- Moldagem por extrusdo ou expulsdo £ o process@nais indicado para

fabricacdo de tubos, barras, fios e perfis de éppecial ossam ser obtidos na
forma continua. A matéria plastica, depois de jtarfeent geneizada, é laminada
e, por meio de pressédo ou de um parafuso sem fiong atravessar uma boquilha
ou matriz, tomando varias formas, como lamina Estes arrefecem ao ar e séo

conduzidos por um tapete rolante as méquina@ nrolar, etc.
> FABRICACAO

4 Quando se trata de objeto Qativos ou pecéhtarigs, o processo de
fabricacdo mais freqliente é ldagem, tanto pompoessao como por
injecdo.Empregada com frequégdciano tabrico deide de outros objetos rigidos, a
moldagem torna-se um proce apido e eficazpgumite uma reproducdo exata do

modelo.l 6
e

Para revestimentos is ou semi-rigidos apdeaprincipalmente a extrucao.
Geralmente a maté &o astica é aplicada sobrehaw@, que pode ser de papel, tecido
ou feltro, par um depadsito plastificatidf@ma de pelicula ou de lamina.

Outros revgti ntos flexiveis sdo os tecidos iptEst para cujo fabrico € necessario
obter fibfas gue, uma vez afiadas, sdo tecidass gmlocessos habituais da industria
0 do nylon e do tergal.

téxti§
@ TILIZAGAO DO PLASTICO

4 As matérias plasticas alcancaram um importanciaaesdinaria em dois
aspectos fundamentais da decoragdo: o mobiliao® materiais de revestimento. Para
ambas as aplicacdes, os produtos plasticos e sigasntes formas comerciais sé&o
muito numerosos, razdo pela qual apenas serdocadudicos mais importantes e de
aplicacdo mais frequente.

Os moveis e acessorios de tipo plastico termo elspreduzidos atualmente oferecem
grande resisténcia a ruptura e podem ser faciimeokeridos no decurso de sua
fabricacdo. Outros fabricantes utilizam matériasnteplasticas a base de resinas



polivinilicas; estes materiais ndo sdo mais fraggi®dem chegar a deformar-se com o
calor. Nao obstante, sdo utilizados sobretudo mgamento de cozinhas e de casas de
banho, especialmente em tubagens de despejo Eani&gipientes dos frigorificos,
bacias para lava-loucas, alguidares, baldes esoutemsilios domésticos em geral.

Os revestimentos plasticos se beneficiam das qoEglde leveza, impermeabilidade,
isolamento e facilidade de limpeza, proprias daomparte das matérias plasticas e
mecanico, em duas categorias: revestimentos flsxéeevestimentos rigidos.

> REVESTIMENTOS FLEXIVEIS

4 Os revestimentos plasticos do tipo flexivel, apl@a na decoracéo, ser
pinturas e laminas ou tecidos. N
- Tintas plasticas ou sintéticas Sao fabricadas com base em\gsgaas de caseinas,
acrilicas, alquidicas, vinilicas e de siliconestreeroutras.Saqg as, a agua que ao
solidificarem, formam uma pelicula superficial stshte & m parte dos agentes
atmosféricos e quimicos e mais ou menos lavavperaio do®1 grau de dureza.

- Laminas - Obtém-se as laminas plasticas dir nte ou pdmaeo sobre
uma base. No primeiro caso encontra-se o poli%eilo folhas. E um produto de
pequena espessura, cuja colocacao se efetu Isobre qualquer base que se
apresente sobre uma folha flexivel de papel, tro, com uma base de juta ou de
cortica. Emprega-se também o acetato elulospolietilieno, os silicones, o
poliuretano e o poliéster.

> OUTROS REVESTIMENT%Q

- Tijoleiras termoplastlca tilizadas principalmente para revestir pavimentos,
consistem em misturas (Qrodutos minerais, ligguaisresinas sintéticas, que se
apresentam quadradaﬁ Ocm de lado, com esgespEe oscilam entre 10mm a
30mm. O seu assen 0 se faz por meio de @gasiais a base de alcatréo.

superposicagyde yarias folhas de papel especiamenadas e impregnadas de resinas
sintéticas endurecidas. Estas placas saetaorente utilizadas na fabricacdo de
méveis@ara revestimento de interiores, por miieerem dilatages e resistirem a

- Placasgs‘@l‘ficadas - S&o revestimentos decorativos, formados por

maiop agentes destruidores. Os estratificgaem ser brilhantes, bacos ou
. S8o fabricados em cores lisas, commlieseou imitacdes de madeira e
ros materiais

- Placas transparentes Sao constituidas por uma matéria plastica de especi
qualidades oéticas, de transparéncia comparavel gidio, mas sem sua fragilidade.
Servem para o fabrico de diferentes e numerosostasbjdecorativos, candeeiros,
cadeiras, tampos de mesa, globos de iluminac&cegds luminosos ( plexiglas )

> COLOCACAO DOS REVESTIMENTOS

v Os revestimentos decorativos sao, na sua maigii@ados mediante colagem,
para evitar que figuem a vista pregos e parafuBeve-se sempre usar a cola



recomendada pelo fabricante do material. Tambéméman de colagem pode diferir

segundo o tipo de revestimento. Em geral, aplicasseevestimentos flexiveis como se
estes fossem papel pintado, isto €, colocando ssavdo material; os revestimentos
destinados ao chao necessitam de uma camada adelreao pavimento; por ultimo,

0s revestimentos rigidos ou laminados exigem patsaplicacdo uma dupla colagem,
sobre o material e sobre a base.

- Revestimentos de paredes ©Os revestimentos em rolos para paredes séo
colocados da mesma maneira que 0s papéis lamirRd@sse conseguir uma colagem
perfeita, € preciso utilizar um produto de qualeladpreparar a base, de maneira a ficar
lisa, reparada, limpa e rigida.

- Revestimentos de pavimentos ©s ladrilhos séo colocados ,un@entre si,

alinhados geometricamente, numa disposicédo semelhaie um chéo classico.Quando
se trata de um pléastico continuo é necessariordietar a colocagéo Wlﬁes e da sua
orientacao .

- Assentamento de laminados As folhas estratificadasyou laminadas, utilizadas
para revestir moveis com protecdo de calor, ostageuini zbu 0 USO excessivo, Sao
assentados por meio de colagem, com todos os iraee asticos, para que fiqguem
incorporados ao material que devem proteger e d

>  BORRACHA @

v A borracha obtém-se a partir do ontido mtexéde determinadas arvores,
especialmente a seringueira. De g elasticidadmamente utilizada no estado
bruto. As borrachas sintéticas sa ecidas iferedtes designacdes segundo o seu
processo de fabrico e entram nd c@pposicao de wgpgprodutos, tais como vernizes
de silicones e as tintas acrilica

> APLICACOES 06

v A borracha g sm\xcelente isolante térmico e amisbi que a torna conveniente
para revesti t pavimentos. E conveniente lisagfio por colagem para se
conseguir maior duracdo. A conservacao é nfaiih mas aconselha-se cuidado
no uso de detergentes e dissolventes.
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