REVESTIMENTOS CERAMICOS

. Depois de fazer o alicerce, erguer as paredes @aolo telhado, chega,
finalmente, a hora de aplicar o acabamento, fasecqmeca a revestir pisos e paredes.
Entre os tipos disponiveis, os materiais ceramiéms grande aceitacdo devido a
facilidade de limpeza e a durabilidade. Por issoptar pela ceramica, considere que
ela pode durar toda a vida, selecionando pecasatdacom a decoracéo e estilo da
casa.

Ao comprar o material, cheque se a tonalidade a&ia de uma caixa para outra e se 0
indice de resisténcia € compativel com suas neleeles. Os fabricantes indicam nas
embalagens quantos metros quadrados cada uma esidar,r permitindo prever o
namero correto de caixas.

O calculo de metragem de ceramica necessaria anbassimples. Confira neste
exemplo supondo um ambiente de (3 x 4) m, com pEtalide 3 m. Para revestir as
paredes, ache o perimetro ( 3 + 4 + 3 + 4 = 1imykiplique pela altura (14 x 3 = 42
m2 ). Ja o piso requer calculos ainda mais fateistando multiplicar a largura pelo
comprimento: 4 x 3 = 12 m2. Assim, revestir piquaedes e rodapés desse espaco vai
requerer 68 m2 de ceramica.

Os revestimentos ceramicos apresentam trés ctaggifs quanto a absorcao de 4gua e
isso deve ser observado na hora da compra. Aslaoasendo absorvem agua, enquanto
0 grés varia de 1 a 4% , e 0s porosos - como asukejprodutos avermelhados,
semelhantes a tijolos - variam entre 10 a 20%. I®erge essas caracteristicas vém
impressas na embalagem, ja que os produtos podesesn ser imersos em agua antes
de assentados em argamassa preparada manualnrést@drtes de areia para uma de
cimento ). Existe também a opcéo de se trabalher agamassa colante - produto
industrializado - que, além de lhe oferecer mekoesultados e rendimento, garantem
maior aderéncia e ainda dispensa a imersdo damicas porosas, por conter um
retentor de agua. Quanto a argamassa colante,néedicavel preparar a quantidade a
ser consumida em quatro horas, evitando a perdaatepropriedades e o consequente
desperdicio.

> UM SERVICO BEM FEITO

v A ceramica de boa qualidade e mal assentada élpigue a ceramica ruim e
com bom assentamento. Sendo assim, é importantéarcaom profissionais

especializados e observar atentamente as espe@dsado fabricante quanto as
caracteristicas do produto e as técnicas de assemtia em geral, inclusive o espaco
das juntas. Ele compensa a dilatacdo do mateaailjthndo futuras trocas de pecas
iIsoladas e demais, sem danificar as demais. Asda®die espagcamento variam em

relacdo ao tipo e ao tamanho das pecas.

Para reconhecer um servico bem feito, verifiguasspecas estéo alinhadas e niveladas.
Elas ndo devem apresentar som de oco quando batdas ndés dos dedos, nem
tampouco concavidades ou estufamentos, seja no qus®seja nas paredes. As
consequéncias do trabalho mal executado sdo mtatas;omo manchas, proliferacéo
de fungos até a soltura das pecas por exemplo.



>  COLOCACAO

v O assentamento ceramico exije uma superficie imgeaditizada e nivelada. No
caso de pisos em regides com solo muito Umido,satios-se preparar o contrapiso
com cimento pozolanico, mais resistente & umidade.areas com solo seco, o tipo
Portland ja é o suficiente. Para nivelar, o ideaisar prumos nas paredes e nivel de
bolha de ar no piso - ferramenta com visor - quicanse as superficies estdo ou nao
inclinadas.

A colocacdo das pecas comeca pelo centro da assa eevestida. Esse ponto de
referéncia é facilmente encontrado ao cruzar doasd diagonais a partir dos cantos,
formando um "X". No ponto exato onde as linhas rsgarem, é colocada a primeira
peca, garantindo cortes idénticos nas bordas. Begpoe a primeira ceramica foi
assentada, o alinhamento das demais é feito cdrasliasticadas nos dois sentidos de
forma que a superficie fique quadriculada e o @remmento seja uniforme. Para
facilitar essa tarefa, existe uma novidade no ngerc@equenas juntas plasticas em
forma de "T" ou de cruz, que facilitam o encaiXdeham e d&o apoio as pecgas. Porém,
seu uso sO € recomendado quando se tratar de casamgorosamente iguais,
padronizadas, para néo criar diferencas.

> FISCALIZANDO O TRABALHO

v Acompanhar cada etapa do trabalho é uma garanti@aia para se ter o
assentamento com qualidade. No caso da argamdaséec® importante verificar se a
desempenadeira dentada - instrumento usado nagjiicla massa e que forma estrias
para espalhar a liga uniformemente depois de comuai- ndo esta gasta. Faca o teste
de aderéncia pressionando a argamassa, que deverdr fuma camada em volta do
dedo. Também €& conveniente retirar algumas pegoabmente logo depois de
colocadas ( isso vale para pisos e paredes e @s tsdambientes ) para certificar-se de
que o verso esta totalmente preenchido pela argam&saso ndo esteja, a ceramica
estara mais vulneravel a rachaduras e quebras) seadssario refazer o trabalho. Com
esse cuidado, € possivel saber por amostragemedmapeira caminham 0s servicos.
Convém nunca caminhar sobre pisos recém-colocadosnto, providencie tabuas de
protecao se precisar entrar no ambiente.

> A ETAPA FINAL

v ApoOs a colocacdo vem a ultima fase, que é preemmshespacos ( juntas ) entre
as placas ceramicas para evitar infiltracfes e almioe sujeira. Esse trabalho € feito
48 horas depois do assentamento, tempo necess@aoapfixacdo das placas. O
rejuntamento, - também chamado de rejunte - daviag&vel, impermeavel, resistente
a abrasdo tanto quanto a ceramica e flexivel, pacempanhar as movimentacoes
naturais da estrutura.

Da mesma forma que a argamassa de fixacdo, o amjento pode ser feitos
manualmente ou industrializado. O preparo da nasteguer uma parte de cimento
portand para duas partes de pé de marmore ou faraiaPara cada seis partes dessa
massa, acrescenta-se uma de tinta latex acrilicgpogrionado elasticidade e
impermeabilizagéo. Para azulejos, usa-se normaémeata de cimento e um pigmento
branco chamado alvaiade. Entretanto, os espeamlisecomendam o uso do



rejuntamento industrializado, de acordo com a &alwkd consumo em relacdo ao
tamanho das pecas e a metragem a ser revestidarvardo-se atentamente as
instrucbes do fabricante. No mercado, o tipo maisien é o composto a partir do
cimento branco e pdé de marmore, além de aditivoseatss com funcdes
impermeabilizantes, bactericida e fungicida.

Os rejuntamentos coloridos contém pigmentos fixaslde cores e podem ser usados na
producao de interessantes efeitos plasticos, cootdunas e combinacdes geométricas
infinitas. Os produtos de base epo6xi, embora maiss¢ suportam grandes cargas,
garantindo maior vida atil no conjunto. Ha tambésncompostos especiais de cimento
refratario, ideal para lareiras e churrasqueiras.

> A LIMPEZA

v Ela deve ser feita no mesmo dia que o rejuntameépds aplicar o material,
convém ja ir retirando os excessos para facilitairatbalho, evitando a aderéncia
permanente da argamassa sobre as pecas. Uma nsnmgilas € raspar o excedente
com a ajuda de uma raspilha - tipo espatula emflagivel que ndo deixa estrias na
superficie - e lavar com agua e sabdo em péd, ngjmetiantas vezes quantas forem
necessarias. Outra opcdo € contratar uma emprpsaidxzada - se esse item nao
constar no contrato, converse com 0 empreiteirocam a construtora para pedir
indicacdo. Ela assegurara um servico perfeito &rpde uma limpeza com produtos
quimicos que devem ser manuseados com equipamdataeguranca, tais como
mascaras e roupas especiais para a protecao dmslapes.

> A RESISTENCIA DOS PISOS

4 Do ponto de vista técnico, ceramica € um produtitdobcom a mistura de
matérias-primas inorganicas, sendo a principab#aamoldada a frio e endurecida em
calor superior a 900° C.

Atualmente os processos de producéo, particulaemdrd revestimentos, sofisticaram
tanto que podem ser classificados em varios tipos.

- Lajotas - Revestimento ceramico com um udnico tipo de argierudada
(moldada) com dimensdes de (30 x 30) cm, queimadatemperatura entre 700 e 750°
C. A lajota pode ser queimada com uma camada de(psatesso igual feito
antigamente com as manilhas), recurso que lhe Wa@ama vitrificacdo superficial,
chamada glasuragéo. S&o mais adequadas para@eras®

- Pastilhas -S&o ceramicas pequenas, quadradas ou hexagomaisacabamento
porcelanizado. Para tanto sdo submetidas a dusésoqueimas, com argilas especiais.
Como revestimento sdo os mais duraveis (a vidach@ba até 60 anos). Muito em
moda na década de 50, as pastilhas retornaram nmoss & com forca total, em
composic¢des classicas ou de vanguarda, revestmadulgs, pisos, piscinas. Elas vem
em placas (colocadas em faixas de papel) e podefoseas, brilhantes ou texturizadas
(antiderrapante). Seu Unico inconveniente é aagdic. Deve-se escolher pessoal com
mao de obra qualificada para um bom resultado. aNéstra, economizar ndo é
recomendavel.



- Azulejos -Ceramica obtida de um "biscoito” (massa) delicagogspessura que
raramente ultrapassa 5mm e que, por sua propi@adeta, é indicada exclusivamente
para revestimentos de paredes ou locais que haja ozecanica (peso). Decorado ou
liso, plano ou texturizado, o azulejo € dividido &me (lado vitrificado) e tardoz ( o
avesso )

Os azulejos sao classificados nacional e internatmeente por A (o melhor), B e C.
Expressdes como o 1°., Extra Especial e Espemabissoletas, devendo o comprador
estar atento na hora da escolha.

- Terracota - Por este termo que significa "terra cozida", a #tda ceramista
refere-se ao nosso conhecido "vermelhinho", emblergpossa ser amarelo ou preto. E
aquela tradicional peca ceramica, com (7,5 x 1&0) tdo usada antigamente ou na
forma de "caquinho" no revestimento de pisos. Hojproduto € pouco fabricado,
embora algumas o exibam com justificado orgulha derabilidade.

- Revestimento Ceramico: Esta expressdo engloba todos os revestimentos
ceramicos, para piso ou parede, que nao sejara,lamtlejo, pastilha ou terracota .

Revestimentos ceramicos sdo obtidos por monoqueima;biscoito” feito com sete
matérias-primas - entre as quais argila comumjroagiloutros silicatos - € prensado e
frio. Neste processo ele é estampado ( gravadon)aeventuais texturas e cortados
em pec¢as do tamanho retangular. Ai ele passa numa éte 150°C onde é esmaltado e
decorado, se for o caso.

No sistema de biqueima, o "biscoito” passa pelagareé estampado e levado ao forno
a temperatura de 1100°C. Depois de selecionadost® p esfriar. Em seguida passa
pela linha de esmaltacdo para ser decorado ourafedg, se for o caso. Entdo é
requeimado a 1000°C ou 1500°C ( sempre um poudroabla primeira queima para
nao romper o "biscoito” ).

O esmalte é igual em ambos os casos. Trata-se geaguto meio pastoso, feito com
vidro moido, resinas e corantes, 6xidos de ardiasores diversas. Toda esta mistura é
chamada de "fritas" pelos ceramistas. As "fritaBb gesponsaveis pelo aspecto
esmaltado da pega, e, por serem feitas de vid® resultado final também é chamado
de vitrificacéo.

Entre o velho modelo do molde ou extrucédo até preasa,existe no Brasil, um produto
intermediério, um revestimento ceramico chamado:

- Monoporoso: Sua aparéncia é similar a das lajotas comuns,ugbdas, pois
também é vermelho e fabricado nas medidas de (30)>xm. Sua producdo mescla
ambos 0s processos. Feito com uma Unica argilaénpale alta qualidade, - ele é
prensado, esmaltado e monoqueimado em 850°C ouC 9@dfaixo, portanto, da
temperatura dos sistemas mais sofisticados, mas attaique o processo dos lajotdes
comuns )

Atualmente a Associacdo Nacional dos Fabricante€at@mica para Revestimentos
(ANFACER) esté viabilizando a classificacdo dosestimentos para os pisos, quanto a
sua qualidade, nas classes A,B,C,D.Algumas empjasadotaram o critério, que é



internacional. Outras, no entanto, ainda utilizawwahas classes: extra, 1°,2°3°,4% 5°
escolha ou outras classificagcoes.

Ainda no que diz respeito aos revestimentos cewsniaom ultimo se destaca: a
ceramica artistica, que, como o préprio nome eapkcum produto mais sofisticado,
feito sob encomenda em escala artesanal. Persahadizseus desenhos sao feitos peca
por peca e depois 0 "biscoito" € levado a monogaeior estas caracteristicas tem
custo de 10 a 15 vezes superior aos revestimeatamios industrializados.

A expresséo ladrilho, tdo comum na cultura brasilpor heranca portuguesa, é tratado
pela indastria e pelo comércio para designar ummehéo feito com cimento
comprimido, com técnicas que nada tem a ver comilenan arte ceramista. Este
elemento é mais conhecido como ladrilho hidraulico.

Quanto a sua destinacdo, os revestimentos cerama&msclassificados em quatro
grupos, seguindo um critério internacional:

GRUPO | - ambiente onde caminha geralmente com pés descalca® chinelos.
Banheiros, sacadas e dormitdrios sem porta paxteda.

GRUPO Il - ambientes em que se caminha com sapatos. Todoslisnées da casa,
com excecao de cozinhas, terracos, servicos edalhtrada.

GRUPO Il - ambiente onde se caminha com alguma quantidadejeieas(abrasivos)
nos pés: cozinhas, corredores de acesso as ateasas hall de entrada, area de
servico, quintais, varandas, alpendres.

GRUPO IV - ambiente onde ha circulacdo intensa de pessoas. plemmo uso
residencial, mais adequado a estabelecimentos ci@isevu que recebem publico.

Apesar de ter muitas vantagens em relacdo a a@vestimentos, a ceramica, as vezes
€ discriminada por ser um material "frio", impr@priportanto, para determinados
ambientes, como quarto, por exemplo.

A impressdo que se tem de que a ceramica é umiregato frio € um tabu, e precisa
ser logo quebrado, para que suas qualidades temhatonhecimento merecido.

N&o € por acaso que a ceramica mantém a mesmaldamibares de anos. Obtida por
processo que chega perto da perfeicdo da alquedaé o resultado da mistura
equilibrada dos quatros elementos da natureza(egiéa), agua, fogo e ar.

De todas as suas qualidades, destaca-se o baige b condutibilidade térmica. Isto
significa que ela absorve lentamente as mudancdendgeratura do meio ambiente.
Pesquisas de laboratério revelam que a ceramicéémaa noite um pouco do calor
natural que recebeu durante o dia. Por isso, lafgeser um material frio, sua
temperatura € bastante estavel, o que vale dizethgal. Com os materiais obtidos
sinteticamente, como o laminado plastico e osieod| isso ndo acontece.

Assim, na hora de pensar num revestimento paraeas &ociais ou intimas, pense
também na ceramica. Mesmo nos dormitérios.



> LADRILHO HIDRAULICO

No século passado, o ladrilho hidraulico - tambémnhecido de mosaico, por se
inspirar originalmente nos mosaicos bizantinosvesta pisos e paredes de palacios e
casardes coloniais. Com o tempo, a evolugcédo dasindide material ceramico causou
impacto sobre a saude econdmica de suas fabridasantares e artesanais.

Os dias de hoje véem, porém, um renascimento dohladidraulico, que reaparece

com forga, conquistando a simpatia dos designetsceradores. Ndo sé por ser um
material nobre e de beleza incomparavel, mas pssilpbtar criacdes exclusivas.

Numa linguagem contemporanea, ele combina com pis@ganito, tijolo, madeira ou

cimento, formando motivos ou molduras originais.isMporosos que as ceramicas,
esmaltadas, recebem bem os tratamentos modernosypdEmeabilizacdo, com o

acabamento em poliuretano.

O nome "hidraulico” vem do préprio banho de imerséo agua pura que cada peca
recebe durante a confecgdo. E 0 método continuartfutivo quanto a mais de um
século.

A mistura é feita a seco, num latdo de aluminicighia é adicionada a tintura, até a
consisténcia de nata, s6 nho momento da produ¢dao@opreparo de uma massa de
bolo, o arteséo ja deve ter deixado pronta, emtdiva mistura, chamada "secante". Em
po, seus ingredientes sdo pedra moida e cimento sec

O terceiro elemento necessario é a argamassa, ameftd de p6é de pedra e cimento
umedecido. Cada ladrilho, dependendo do desenli® gemorar até meia hora para
ser feito. O artesdo dispbe 0s recipientes comsesggedientes separados sobre a
tampa da mesa que apoia a prensa primitiva a mdoo& com 6leo de soja queimado
a chapa que apodia o molde do desenho. E com unegacanstica de lata enche cada
forma do molde com uma nata colorida.

Esse € um dos mais delicados momentos da fabric8eam artesdo nao corresponder a
cada detalhe do molde a cor exigida, o desenhcaesienprometido.

A camada seguinte € a secante, para absorver ssexal umidade e fixar a
pigmentacao. Por ultimo, a argamassa. A forma @&l colocada sobre a prensa. E a
habilidade do artesdo novamente em cena: uma dosdaede forgca na alavanca
mancha ou deforma o ladrilho.

Prensada, a peca é desmoldada ainda com a coasisténum biscoito molhado e
colocada para secar em uma prateleira. Quase &S Hepois, cada peca é mergulhada
num tanque com agua pura. E esse banho de 20 miigutesponsavel pela reacéo
guimica que Ihe dara maior resisténcia. Finalmemiga etapa de secagem, dessa vez
de oito dias.





